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Los consumidores prefieren
las botellas plásticas fáciles
de abrir y cerrar, y están 
dispuestos a pagar un poco
más por sus ventajas. Esto
significa obtener un producto
diferenciado, ventas más
altas y márgenes más 
favorables, una tendencia 
que ha sido probada en todo
el mundo.

Para hacer esto posible,
usted necesita un socio 
adecuado. Graham
Engineering le ofrece el rango
más amplio de maquinaria
para fabricar envases para
productos lácteos del 
mercado. Podemos ayudarle
con soluciones para extender 
la vida útil de los productos,
opciones reciclables, diseños
de botellas que integran asas,
cuellos de vertido fácil y otras
características que son muy
apreciadas por el consumidor
final. 

Nuestros sistemas de 
tecnología rotativa, con
tornillo reciprocante y SPM,
operan con rendimientos sin
competencia. Contamos con
tecnologías exclusivas, como
el control Navigator, sencillas
de usar. Ofrecemos servicio
completo de instalación y
entrenamiento de operarios,
así es que comenzar la 
producción de contenedores
plásticos de alta calidad es
más fácil de lo que usted se
imagina. Cámbiese a botellas
plásticas con los sistemas 
de Graham, y empiece a
ganar más dinero.

Cómo hacer botellas plásticas.
Y aumentar los beneficios.

Scott Howland, Sales Director, Americas
+1 717 505 4813 • showland@grahamengineering.com

Contacte al proveedor: Código 41
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en Plast•09 la UMS 200 EZ, con unidad de 
doble cierre y una carrera de 710 mm, que 
puede acomodar moldes de 6 cavidades a 
una distancia entre centros de 110 mm y 
puede equiparse con el sistema de etiquetado 
en el molde de doble lado propietario de 
la compañía. La tecnología está lista para 
con� guraciones hasta de 7 capas. En NPE, 
la empresa presentó la UMS4E.S, de una 
sola estación, moldeando envases de 1,5 
litros. La máquina emplea motores servo 
separados para controlar los procesos de 
extrusión y cierre (4 Ton). Debido a que 
la fuerza de cierre se genera a través de mo-
tores que transmiten directamente la fuerza 
a las placas, la e� ciencia de la transmisión 
mecánica aumenta. El proceso no requiere 
energía para conservar el molde cerrado. 

Aoki Technical Laboratory, de Japón, intro-
dujo el modelo SBIII-500LL-50, una máquina 
de moldeo por inyección-estirado-soplado, 
que siguiendo la tecnología de la empresa, 
realiza todas las operaciones en un solo paso 
(sin enfriar y recalentar la preforma). La 
máquina hace uso de tecnología hidráulica 
en funciones que requieren gran cantidad 
de potencia, motores eléctricos cuando lo 
importante es la velocidad, y dispositivos 
neumáticos en otras funciones. La unidad 
está diseñada para botellas de cuellos de 36 
mm o menores y puede producir anualmente 
hasta 35 millones de contenedores de PET 
de 500 ml, con pesos de 16 g. Con respecto 
al modelo SBIII-500LL-75, la máquina es 4% 
más rápida en tiempo de ciclo, la producción 
por hora es 22% superior y el consumo de 
potencia 18% inferior. 

Kautex presenta una nueva línea de sistemas 
de extrusión e� ciente, que de acuerdo con 
la empresa tienen rendimiento de produc-
ción 30% superior y consumen 30% menos 
de energía. La línea, comercializada bajo 

el nombre de KBSmart, está orientada a 
la producción de tanques de combustible 
multi-capa.

 Por su parte, la empresa Japonesa Tahara 
Machinery, basada en Tokio, recientemente 
licenció a Graham Packaging Company para 
producir sus máquinas eléctricas y comer-
cializarlas en Europa.

Innovaciones en multicapa y barrera 
Graham Engineering presenta sus máquinas 

de tipo rueda para contenedores coextruidos. 
Su línea Mini-wheel ahora ofrece versiones 
de nueve y diez estaciones, que le dan a 
los moldeadores pequeños y medianos una 
alternativa a las máquinas tipo lanzadera de 
doble lado, de cinco o seis párisons. 

Wilmington Machinery presenta una 
máquina rotatoria de doble párison, para 
inyectar botellas hasta de 500 ml. La unidad 
puede montar hasta 50 cavidades de botellas 
pequeñas y de ahí deriva su nombre (SB, 
•Small BottleŽ), y puede extruir botellas 
hasta de seis capas a tasas que alcanzan las 
18.000 botellas por hora. 

Techne S.p.A., de Italia, presenta su sistema 
10000-S900, una máquina tipo lanzadera 
para coextrusión. Puede moldear hasta seis 
capas, incluyendo material remolido pos-
consumo. Tiene una unidad de cierre de 20 
Ton y una carrera de 900 mm, con lo que 
puede procesar dos cavidades, con distancias 
de centro de 445 mm , ó 14 cavidades, con 
distancias de centro de 60 mm.

Así mismo, Kortec expande el alcance de 
su tecnología multicapa a los cierres de las 
botellas, para incrementar la barrera. El lan-
zamiento, que complementa la tecnología de 
multi-capa de envases de PET, puede llevarse 
a cabo en un sólo paso, a diferencia de otros 
procesos, que requieren la fabricación de la 
tapa y el posterior ensamble de un sello. 

Nuevas variantes de proceso
Sacmi, de Italia, presentó en la pasada NPE 

el primer proceso comercial que combina 
compresión y soplado, bajo el nombre de CBF 
(•Compression Blow FormingŽ). Consiste en 
extruir un per� l cilíndrico de plástico, que se 
corta en discos colocados posteriormente en 
moldes de compresión. Los discos se moldean 
en preformas y se soplan, para hacer botellas, 
en un sistema de carrusel. El cuello se mol-
dea por compresión y no hay desperdicio, 
líneas de unión o punto de inyección, que 
puedan comprometer la resistencia mecánica 
del envase. 

El proceso ya se había presentado en la 
K2007, pero ahora se hizo comercial en 
aplicaciones de Alcan Packaging, en Puerto 
Rico. Se han reportado entre 30% y 35% de 
ahorros energéticos en esta aplicación con 
respecto al proceso de inyección soplado, y 
de acuerdo con representantes de Alcan, es 
posible reducir el peso del envase, porque 
es más fácil controla la distribución del ma-
terial en las paredes, a la vez que es posible 
controlar mejor la estabilidad dimensional. 
La tecnología es además más simple y por 
tanto, más fácil de mantener. 

La empresa polaca Bianor Sp. Z.O.O., que 
produce piezas plásticas, ha desarrollado una 
nueva técnica de moldeo por soplado con la 
cual es posible producir piezas de espesores 
gruesos y formas cóncavas. En la primera apli-
cación de su nuevo proceso, produjo lámparas 
esféricas bajo el nombre de LivingColors, para 
Phillips. El proceso fue denominado Bianor 
Rotary Blow Molding (BRBM), y se basa 
en el principio de soplar controladamente 
polímero que ya tiene una cierta resistencia 
de fundido. 

La empresa alemana Roechling Automotive 
desarrolló un proceso que combina moldeo 
por soplado con inyección para producir duc-
tos de motores automotrices. En el proceso, 
llamado Jectbonding, se ubica una unidad de 
inyección sobre el molde de soplado, se inyecta 
material a través de cuatro puntos con canal 
caliente y el aire de soplado contrarresta la 
presión de inyección. De esta forma es posible 
integrar en una sola pieza partes que antes 
debían ser producidas separadamente (por 
soplado e inyección) y después soldadas.  TP

El ahorro energético es la prioridad para los transformadores y, por supuesto, para los fabricantes de maquinaria 
que han enfocado sus esfuerzos en este campo.
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Contenedores de pared delgada de varias capasMoldes para soplado 

Molds Unlimited Inc. fabrica mol-
des y maquinaria para moldeo por 
soplado, tras la creación de una 
sociedad con la afamada empresa 
Tri-Tech Resources Intl Ltd, de Hong 
Kong. De esta unión nació MT Tech-
nologies, cuyo estandarte es brindar 
la oportunidad de unir los bajos cos-
tos de manufactura de Asia con la 
calidad de diseño y servicio de una 
empresa americana. Esta sinergia 
permite ofrecer proyectos llave en 
mano y acordes con las necesida-
des propias de cada cliente. Con 
instalaciones vanguardistas para la 
fabricación de moldes y un amplio 
inventario de maquinaria y equipos 
periféricos, MT Technologies cubre 
las expectativas en los campos de la 
inyección, extrusión y soplado.

Contacte al proveedor: Código 194

Kortec Inc. y Silgan Plastics LLC firmaron un acuerdo para que Silgan tenga los 
derechos exclusivos para surtir los contenedores de pared delgada de varias 
capas de Kortec a mercados específicos de Estados Unidos, Canadá y México. 
Algunos de los mercados apropiados para este tipo de productos son comidas 
húmedas para mascotas, tazas para fruta, tazones y bandejas para microondas, 
envases para comidas y sopas listas para comer.

Los contenedores de Kortec ofrecen la ventaja de tener bajo peso, bajos costos 
por pieza, no se rompen y son estéticos, además se logran mayores velocidades 
de llenado, hay mayor consistencia entre pieza y pieza y logran una mayor vida 
en estante. 

Además de proveedor de maquinaria y componentes para co-inyección, Kortec 
entrega soluciones completas. La tecnología de tres capas de Kortec combina 
PET o Polipropileno con las más recientes resinas de barrera y barredoras de oxí-
geno.  Las partes multicapa terminadas pueden ofrecer un desempeño superior 
de barrera a los gases que los envases monocapa, lo que permite proveer vida 
extendida de los productos en las góndolas. 

Contacte al proveedor: Código 192
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Soluciones de empaque  
P A R A  L Á C T E O S

Por más de cuatro décadas, el mercado de lácteos ha acudido a Uniloy para soluciones 

innovadoras de moldeo por soplado para leche y otros productos lácteos. Nuestra serie 

Recip 2000 fi ja el estándar para la producción de contenedores de HDPE. Y ofrecemos 

más que sólo maquinaria: Uniloy puede proveer soluciones listas para usar, moldes, 

diseño de contenedores y un amplio rango de otros productos.

www.uniloy.com
+011 52 5553-587632
sales@uniloy.com

UNILOY

Co
nt

ac
te

 al
 pr

ov
ee

do
r: 

Có
dig

o 4
4

PET para moldeo por extrusión-soplado

Invista desarrolló una nueva resina de PET, grado para 
moldeo por extrusión-soplado, con la cual se pueden hacer 
botellas con asas integradas. A diferencia de otros grados 
de PET para moldeo por soplado, el nuevo material no se 
ha modifi cado con glicol. “Invista ha tomado una ruta di-
ferente e innovadora técnicamente para modifi car el PET 
y lograr una mayor resistencia del fundido y menor cris-
talización, lo que permite que el material sea manejado y 
procesado bajo condiciones de reciclaje”, de acuerdo con 
una nota de prensa de Schotland Business Research Inc. 
Invista presentó información acerca de la resina en la 
conferencia sobre contenedores para alimentos y be-
bidas en PET durante la feria  Nova-Pack 2010, que 
se llevó a cabo del 9 al 10 de febrero en Orlando, FL. 
Según Invista, la nueva resina puede ser procesada a tem

peraturas y condiciones similares a las de PET estándar. 
Aunque temperaturas altas del fundido pueden requerir mo-
difi caciones a los equipos existentes de moldeo por soplado. 
La habilidad de reciclar la nueva resina en la corriente de PET 
virgen ha sido demostrada de acuerdo con el protocolo de la 
Asociación de Recicladores de Plásticos Posconsumo. 

Contacte al proveedor: Código 195

Control en lazo cerrado en moldeo por soplado

El software de control Process Pilot, de Agr, es un programa de
gestión de proceso en tiempo real que trabaja en conjunto 
con el sistema PETWall Profiler para automatizar la gestión 
de la producción de la máquina de moldeo por soplado. El 
programa Process Pilot continuamente supervisa los datos de 
distribución de material en las botellas obtenidos por el sis-
tema de medición PETWall Profiler y automáticamente ajusta 
la configuración de la máquina para mantener una distribu-
ción óptima de las botellas. 

La clave para lograr esa gestión de la entrega de la máquina 
se debe a la habilidad de supervisar exactamente la distribu-
ción del material sobre toda la pared de la botella. El sistema 
usa un sensor basado en LED que puede adquirir miles de 
mediciones de espesor de pared por contenedor. Así, se logra 
un perfil detallado de la botella y es posible detectar cambios 
muy pequeños en la distribución de material de manera 
precisa. El programa Process Pilot usa esta información para 
manejar los parámetros controlables en la máquina, cerrando 
el lazo entre la medición de distribución en las botellas y las 
operaciones de la máquina.

Contacte al proveedor: Código 193
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Podemos proveer conversiones a coextrusionado de parison
múltiples con coextrusoras satélites a ser instaladas en
máquinas existentes o equipos nuevos. Todo el sistema está
hecho en un diseñno compacto, con control operativo de
mando.

El diseño avanzado extiende los tiempos de limpieza,
permitiendo cambio de colores en un tiempo reducido.
Cabezales de 2 a 10 capas y hasta 18 parisones, capáz de 
trabajar con NYLON, EVOH, PP, MATERIAL RECUPERADO Y
HDPE. Todo sistema es diseñado a especificación del cliente.

¿DESEA CONVERTIR SU MÁQUINA DE SOPLADO 
A COEXTRUSIONADO?

1061 Brevik Place, Mississauga, Ontario, Canada L4W 3R7
Tel: 905.602.5828 • Fax: 905.602.5829

www.arengmachine.com • info@arengmachine.com

A.R. Eng. Machine Inc.
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Productos de calidad son el resultado de procesos de 
calidad, como la legendaria tecnología de moldeo por
inyección-soplado (IBM) de Jomar. Más de un cuarto de
siglo de producción con excelencia nos ayudado a ser el
proveedor de maquinaria IBM líder en el mundo. Cuente

con Jomar para obtener pesos y espesores de pared uniformes, tolerancias precisas en los
cuellos, mayor resistencia al impacto, color consistente y acabados brillantes.

Fabricamos máquinas desde 15 hasta 175 toneladas para procesar botellas de 1 ml
hasta 4 litros. La serie IBM es ideal para PEAD, PEBD, PP, PS, PC, SAN, Barex, resina K y PVC.

Jomar es una fuente única para aprovisionamiento de diseño de moldes y de 
botellas, fabricación de moldes, pruebas, fabricación de maquinaria, servicios 
de asesoría para iniciar operaciones y partes.

Calidad, por Jomar.
Moldeo por inyección-soplado 

en su mejor punto.

+1 (609) 646-8000  
www.jomarcorp.com
email: ccastro@jomarcorp.comContacte al proveedor: Código 46


