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SUPLEMENTO DE TERMOFORMADO

no de los enfoques de ILLIG, pro-

l | veedor global de equipamiento y
herramientas de alto desempefio

para materiales plésticos termoformados, en
la feria Interpack 2011, celebrada del 12 al

18 de mayo en Dusseldorf, Alemania, fue su
méquina FSL 48 de formado, llenado y sellado.

La FSL 48 cumple con los requerimientos
exigidos para el empacado de alimentos, es-
pecialmente de l4cteos, de acuerdo con las
normas Clase IV del VDMA (para maqui-
nas de llenado en condiciones higiénicas) y
trabaja con envases para productos de una
porcién, con decoraciones de alta calidad
hechas con etiquetas in-mold directamente
en un paso de la operacién, dentro del proce-
so de termoformado. Es asf como siguiendo
procedimientos de llenado higiénicos, los
contenedores son posteriormente sellados,
para obtener articulos envasados listos para
comercializar.

La estacién de llenado es multilinea y ha
sido redisefiada para que en ella se puedan
implementar las denominadas “limpieza local”
(CIP, por la sigla en inglés de Cleaning in
Place) y “esterilizacién local” (SIP, la sigla de
Sterilization in Place). En consecuencia, la
operacién de llenado se puede llevar a cabo en
condiciones asépticas. Los niveles de higiene
se extienden al empleo de aire de formacién
estéril con cubrimiento aislante total de la
unidad de llenado (también disponible en
las versiones CIP/SIP) y con esterilizacién
de las membranas de sellado por medio de
radiacién UV. La maquina se puede conectar
aun médulo para la generacién de aire estéril,
vapor caliente y peréxido para aspersién en
el tinel de llenado.

Ademass, la linea FSL 48 renovada ofre-

ce una variedad de opciones que permiten
obtener empaques mas atractivos desde el
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Ejemplos de algunos disefios de envases llamativos fabricados con la maquina BF70 de formado y cortado.

Foto cortesia lllig.
ILLIG presentd en Interpack 2011 sus mas recientes soluciones para
contenedores termoformados: por un lado la maquina FSL 48 de
formado, llenado y sellado, que trabaja con envases para productos
de una porcion, y la BF 70 de formado y preformado que permite
lograr disefos llamativos en envases hasta 40% mas livianos.
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punto de vista estético para lograr un mejor
posicionamiento competitivo en las estan-
terfas de los almacenes y supermercados.
Asf, un nuevo sistema de decoracién en
el molde (IML, por la sigla en inglés de In
Mold Labelling) puede ser integrado a la
estacion de formacion. Esta opcidn permite
disefiar y fabricar envases con formas que
Nno necesariamente tienen que ser rectas
para tener la posibilidad de ser impresas.
Esta unidad de IML se alimenta a partir
de etiquetas suministradas por magazines y
puede contar con las opciones de decoracién
de lado simple, doble o triple (si tiene la
forma en U), cuddruple o atin quintuple
(en donde se incluye el fondo con cédigo
de barras); todo esto, acoplado con una gran
libertad de disefio geométrico del envase.
Las etiquetas pueden ser hechas con PP,
PS (sin emplear adhesivos adicionales) o
papel. Ademds, una nueva caracteristica
de la unidad de formacién permite darle a
los envases un mayor grado de expansién
radial comparado con la boca de salida (en
la tecnologfa de termoformacién se deno-
mina “entradas negativas”). Esto significa
que los envases pueden tener formas que
solamente se podfan lograr por soplado o
por inyeccién. Este adelanto tecnolégico
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La maquina FSL 48 de formado, llenado y sellado esta disefiada para el empacado de alimentos,

especialmente de lacteos.

abre atn mas las puertas para lograr dise-
flos novedosos y estéticos atractivos en los
envases. Por otro lado, la maquina ofrece
también las posibilidades tradicionales de
empacar productos terminados en burbujas
“skin” y “blister”.

Foto cortesia lllig.

Todas las estaciones de la méquina FSL 48
estan equipadas con motores servo, disefiados
con las tecnologias mds eficientes para la
conservacién de energfa. El acoplamiento
de los movimientos est4 ajustado para que
éstos sean secuenciales y a alta velocidad.
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SUPLEMENTO DE TERMOFORMADO

Dependiendo del tipo de material que se
procese, la velocidad de operacién puede
llegar a 32 ciclos por minuto. Gracias a la
gran drea de formacién (480 mm por 320
mm) puede ajustar paquetes sin decoracién
de hasta 350 mm. De esta manera, un ciclo
de produccién completo de 12 paquetes
estdndar puede ser ubicado en una estiba
con las dimensiones caracteristicas de la
llamada “euro-pallet”. También, la ma-
quina puede procesar todos los materiales
convencionales usados para envases de
alimentos, entre ellos PS, PP, materiales
multicapa como PS/EVOH/PE, APET
y ldminas del biopolimero PLA. Estos
materiales pueden ser sometidos a ter-
mosellado con las membranas adecuadas
dentro de esta mdquina.

Contornos atractivos en termoformado

[llig también presenté en la Interpack la
maquina BF70 de formado y preformado,
que es una solucién para contenedores de
productos de consumo, con distintivos
contornos de botella.

Estos contornos, que anteriormente eran
potestad del moldeo por inyeccién y por

soplado, estdn ahora disponibles en ter-
moformado para producir disefios que le
resulten llamativos al consumidor: desde
envases para mermelada, salsas para sén-
duches, pudines cremosos o yogures de
fruta, hasta botellas para jugo y bebidas
isotonicas, entre otros.

La maquina BF 70 de formado y pre-
formado se utiliza para este propdsito.
“El concepto refleja la experiencia de
ILLIG de muchos afios en el formado
de contenedores y el equipamiento de
procesamiento de productos de consu-
mo para l4cteos, y apoya directamente
la integracién con maquinas de llenado
y sellado”, dijo la firma en un comuni-
cado oficial.

En términos de apariencia, los nuevos
envases con contornos de botella no se
distinguen de los producidos por moldeo
por soplado o por inyeccién. La diferencia
radica en que los fabricados por termo-
formado son hasta 40% m4s livianos,
sin sacrificar propiedades de rigidez y
estabilidad, segin la compafifa.

La BF 70 es una mdquina de termofor-
mado alimentada por rollo. De acuerdo
con los estandares de termoformado, la

ldmina es previamente calentada a la
temperatura del molde y conformada al
vacio en la estacién de formado, antes de
que los articulos moldeados sean cortados
fuera de la ldmina.

Para producir contornos de botella
con esta técnica de termoformado, se
emplea que una parte inferior de molde
con divisién, que comprende segmentos
moéviles. Adicionalmente, el proceso de
moldeado estd disefiado para proporcio-
nar una alta profundidad, al tiempo que
asegura una distribucién uniforme en el
grosor de las paredes.

Sélo se calientan las secciones de la
l4mina necesarias para formar el producto.
Esto se logra con la ayuda de planchas de
contacto adaptadas al formato del molde,
usando un proceso de mdltiples pasos que
se extiende por varios ciclos. Las secciones
no calentadas entre los moldes minimizan
el encogimiento de la banda del envase,
longitudinal y transversalmente Tl

Encuentre este articulo y las referencias
% del mismo en www.plastico.com

Digite TP2603termoformado
en el buscador
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Sunwell Americas

Su nuevo socio para extrusion y termoformado

} iLe proporcionamos los mejores equipos de clase
mundial y un valor excepcional por su dinero!

} Maquinaria para extrusion y termoformado
de espumados y rigidos para la industria de empaques

} Maquinaria para moldeo de vasos espumados
) Moldes para termoformado

Contéactenos para mayor informacion

Sunwell Americas
Tel: 523 336 320 821
hugoh@sunwellamericas.com « www.sunwellglobal.com.tw

Visitenos en:

Stand 2044

Contacte al Proveedor: Codigo 22
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Nueva termoformadora con obturador I lll E ®
De acuerdo con

] L_:...

: laempresa GN
!!ii—'ﬂ |ml E -,  Thermoforming Tradition forms future
j'!l- .|E II s | Equipment, de Canada, el

modelo GN 760 ofrece a
sus usuarios la posibilidad
de reducir drasticamente

el desperdicio de materiales y de lograr ahorros importantes I m p re S i 0 n a n t e V a r i e d a d

en una amplia variedad de aplicaciones en la fabricacion de : X . L.
empagues. | para aplicaciones individuales

La nueva termoformadora, con corte en la unidad de
formacion, que fue lanzada en octubre pasado en la feria K 2010,
en Diisserdorf, Alemania, reduce los costos de produccion entre
un 5% y un 25%, comparado con el desempefio de maquinas
similares de formacion, corte y apilamiento integrados; como
lo explica Jerome Romkey, director de mercadeo de GN. “Con
el aumento de los precios de las resinas de hoy en diay la
necesidad de reducir el impacto ambiental de los medios de
produccion, nuestra maquina termoformadora con preformador
integrado le ofrece a los procesadores una herramienta
importante para mejorar los rendimientos econémicos”.

El desperdicio de materiales se reduce significativamente
porque el sistema de corte integrado en la unidad de formacién
permite operar con un espacio minimo entre cavidades, a
diferencia de la maquinaria con caracteristicas similares ofrecida
en el mercado, en la cual se requiere al menos 12 mm de
distancia entre cavidades. Asi, por ejemplo, la maquina GN 760
exhibida en la feria K, disefiada para hacer bandejas para carnes,
tenia 10 cavidades con una separacion de apenas 7 mm entre
ellas, proporcionando asi un ahorro de 15% en la generacién de
desperdicio, por cada ciclo.

Contacte al proveedor: 190

Equipos para extrusion delamina
y sistemas de monitoreo

PTi Processing Technologies International presenté en Chinaplas
una completa linea de sistemas de extrusion de lamina, que incluye
varios estilos y tipos de bobina, como Cantilever, A-frame, Turret
y Automatic. Adicionalmente, estos sistemas de devanado estan

apoyados por una linea de acumuladores de laminas con sistemas Todo lo que desee, lo encontrara
de control de tension neumatica integrados. en ILLIG. Le ofrecemos una amplia
PTi instalé un sistema de extrusién de lamina con doble husillo ER
ama de maquinas de termo- _\_/_\_
de 2500 Ib/h, como parte de la tecnologia de Extrusion al Vacio & q

con Doble Husillo (HVTSE, por su sigla en inglés) para demostrar el formado y envasado orientadas

procesamiento de PET y PLA con otros polimeros. al futuro v de alta calidad, acom- uuuu_
.Este sistema tamblgrll prese,ntg una bobinadora antllever yun paiiadas de moldes adecuados:

sistema de acumulacién de laminas, para que los asistentes vean

de primera mano su facil operacion y construccion de alta calidad. rentable, duradero, con total -~

Por otra parte, en extrusion de pelicula de PET, la manutencion y disponibilidad y perfectamente
pres_ervaqon (?Iel materlal IVesun requgnmnento c_Iav_e de! Proceso. adaptado a sus necesidades. Con
La viscosidad intrinseca (V) es una medida de la distribucién del L Termoformado
peso molecular del PET. Las caracteristicas mecanicas del PET son un extenso paquete de servicios T e e .
mejoradas a pesos moleculares mas altos (IV mayor) y reducidas a para una maxima seguridad de Moldes

pesos moleculares inferiores (IV menor).

La habilidad de monitorear y hacerle seguimiento al nivel relativo B
del IV del material, durante el proceso y en tiempo real, constituye Decidase ahora y aproveche
una herramienta de alto valor. Identificar cualquier desviacion los beneficios para siempre!
en las condiciones de procesamiento y ser capaz de tomar los
correctivos necesarios son factores criticos para mantener la
consistencia y la eficiencia en la produccion.

PTi desarrollé un sistema de monitoreo del IV para complementar ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG
el 5|stem§\ HVTSE ofrecido pa’ra produccion de 'a!“,",‘as de PET de Robert-Bosch-Strasse 10 | Tel. +49 7131 505-0 E-Mail: info@illig.de
secado rapido. Esta tecnologia se basa en la medici6 74081 Heilbronn | Germany | Fax. +49 7131 505-303 | Internet: www.illig.de

n de la temperatura de fundicion y en la presion de la misma.

produccion durante decenios.

Contacte al proveedor: 191 Contacte al Proveedor: Cédigo 49
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SUPLEMENTO DE TERMOFORMADO

Transparenciay altabarrera ahora
también para termoformado

La empresa alemana Gizeh Verpackungen presenta un nuevo empague altamente transparente,
con barrera al oxigeno basada en EVOH. De acuerdo con Frank Kriener, director de produccion
de laempresa, el empaque “combina dos propiedades que hasta ahora no eran compatibles en
el termoformado”. Estas propiedades son la claridad del vidrio y la barrera al oxigeno, asi como la
barrera al aromay la proteccion de la frescura
del producto.

Este lanzamiento responde a la iniciativa de producir empaques tipo premium, que dejen ver
una buena parte del producto contenido. En productos sensibles que requieren alta barrera, sin
embargo, hasta ahora era imposible, debido a dificultades técnicas y de proceso.

El mercado objetivo de este tipo de empaques son los productos de consumo delicados, como
comida de bebé, embutidos o delikatessen, que hasta ahora sélo podian empacarse en envases
de vidrio o en contenedores de plastico que no eran translticidos. Asi mismo, algunos productos
disponibles en el mercado se veian transparentes antes de la linea de llenado, pero después de
ser llenados con producto perdian cualidades 6pticas, tornandose lechosos. De acuerdo con
laempresa, al lograr la barrera con EVOH se evitan estos problemas de pérdida de calidad del
producto.

Los productos pueden estar hechos de una resina base comtin, como el PP. De esta
forma se genera una lamina extruida de PP/EVOH/PP, que posteriormente se termoforma en linea.
La clave de esta tecnologia se basa en que la extrusion es directamente seguida por el embutido
profundo, con lo cual la estructura molecular del polimero se conserva. “Esta condicion es necesaria
para lograr una estructura altamente transparente”, de acuerdo con Kriener.

Contacte al proveedor: 192

Contacte al proveedor:

Vaya con estos cédigos www.plastico.com/contactealproveedor y siga las instrucciones

Menosfricciéony mayor
eficienciaentermoformado

Para incrementar la densidad de
empaquetado en el apilamiento de
envases termoformados y moldeados
por inyeccién, Ampacet ofrece el nuevo
Denestur, un agente de desmoldeo
para envases descartables de bebidas y
alimentos. El aditivo puede usarse en PET,
PE y PP,y de acuerdo con la empresa,
suministra una apariencia suave de brillo,
ademas de propiedades antiestaticas.
Ademas elimina los aglomeramientos
de materia prima en las superficies de la
maquina.

La friccién se reduciria en un 70%, y
la fuerza requerida para desmoldear
seria entre 25 y 50% menor. El
empaquetamiento en pilas post-
moldeo resulta 10-25% mas eficiente y
las rayaduras en el empaque podrian
reducirse hasta en un 50%. Todo esto
resulta en mayor productividad y
proteccion del equipo.

Los masterbatches pueden usarse tanto
en aplicaciones blancas y negras como
de color. También puede adquirirse como
aditivo por separado para PP (referencia
40604), PE (referencia10090) y PET
(703853).

Contacte al proveedor: 193

Contacte al Proveedor: Cédigo 48
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Caracteristicas:
B \Varias configuraciones de co-extrusion disponibles en
diferentes tamanos.

Controles con pantalla tactil que incluye tutorial en linea para
secuencias de inicio y cierre, asi como control de coordinacion
automatico AutoRamp'.

Calandras disponibles con arreglos de rodillos tipo vertical,
tipo J u horizontal.

Visitenos en Plastimagen
México, Oct 4-7, 2011
Booth No. 1038

Conexiones eléctricas rapidas para

facilidad en mantenimiento.

Construccion para trabajo pesado con disefno de
alta calidad incluyendo motores individuales para
los rodillos, rodamientos lineales de precision,
controles y sistema de agua estacionarios, base
con pivote de la extrusora y jmucho mas!

iinstalacion mecanica de 2 a 3 dias!

Nuestros Agente en America Latina

Mexico » 52555211 0068 Venezuela » +5804124300832
ricardo.canavera@abcplasticos.com tecniproyetosrg@gmail.com

Chile - +56 23357184 Brasil « 55 11 4192 2211
noblesse@noblesscorp.com pfreytag@implastic.com

Peru « +#51 16151400
noblesse@noblesscorp.com

W'- Contacte al proveedor: Cddigo 51
I' www.ptiextruders.com/es

Calandra soportada en rodamientos lineales
para retraccion precisa.

Es; acidn de corte que asequra un corte
preciso y sequro,

Opciones de emboblnado diferencial para
embobinado de varias laminas en un
solo eje.

Diferentes opciones n'e embabmnda
disponibles incluyendo cantiliver (en la foto),
mare, carrete y completamente automdtica,




